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新商品 · 新功能介绍

■　节能措施

发那科从3种途径来实现机床节能。

第一是削减CNC系统自身的耗电量，也就是削减发那科所供商品

自身的耗电量。

第二是削减机床自身的耗电量。通常，机床上除了CNC系统，还

连接有各种辅助设备，而周边装置的耗电量与机床的运行时间成

正比。因此，为了削减机床自身的耗电量，发那科正在开发有助

于削减机床运行时间的功能。

第三是削减工厂整体的耗电量。

发那科积极推进各种机床耗电量的可视化，提供实现整个工厂工

序优化的方案。

另外，减少机床试加工的运行也有助于节能，因此，发那科利用

数字孪生技术，提供不使用机床的加工评价方案。

实现机床节能的 3 种途径

CNC系统

泵、照明等

工件整个工厂的机床、设备

CNC系统的耗电量
・ 削减CNC的耗电量
・ 削减伺服系统的耗电量
・ 削减激光系统的耗电量

机床自身的耗电量
・ 通过缩短加工循环时间及暖机时间来减少周
边装置等的运行时间

工厂整体的耗电量
・ 整个工序耗电量的可视化以及优化
・ 使用数字孪生技术，减少试加工次数

要素技术例

CNC 系统的耗电量

低耗电CNC
低损耗
功率元件

电源再生

电源
再生能量

电机减速

机床自身的耗电量

固定循环动作优化

AI热位移补偿 无
AI热位移补偿 有

缩短暖机时间

良品尺寸

工厂整体的耗电量

CNC GUIDE 2

CNCRS
(CNC Reflection Studio)

加工面推定

模拟

加工程序调整 加工结果预测

FA 新功能 耗电量监视改良
发那科提供耗电量监视功能，以便在CNC上显示CNC系统的耗电量。改良后，除了进给轴、主轴的耗电量和再生电力数据，还能在该画面上

确认周边装置的耗电量。另外，可以确认CO2排放量的换算值。而且还能够确认各加工程序耗电量的时间序列状态、用电履历，因此，可

用于寻求减少耗电量的方案。

同时，使用PMC窗口、FOCAS2函数还能读

取耗电量数据，因此，可用于创建自己的

用户应用程序。 CNC控制轴

周边装置
时间序列图

累计耗电 CO2 瞬间耗电

再生 消耗消耗 再生

各加工程序的
信息

■　智能负载表的升级　

FA 新功能　支持主轴电机特性图的显示
智能负载表（条形图类型）可最大限度发挥主轴能力，并

支持主轴连续运行。

此次，增加了“输出功率”和“扭矩”特性图的显示，用

户可以直观了解电机当前输出特性在特性图中的位置。

凭借这一升级，可同时显示当前的输出功率、扭矩值和加

工程序、可连续加工时间、电机温度以及转速，从而让用

户一目了然地观测到切削中的负荷状态，有利于在加工中

最大限度地发挥主轴能力。用户可以在确认特性图上的输

出功率、扭矩值的同时，调整粗加工等影响切削负荷的加

工条件，从而有助于缩短加工循环时间。

输出功率
特性图

扭矩
特性图

短时额定
输出范围

当前输出功率

连续额定
输出范围

详细显示

可连续
加工时间

加工程序
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机器人 新商品　FANUC Robot SR-33A/U

发那科开发了顶吊设置的SCARA机器人SR-33A/U（可搬运重量3kg、可达半径

350mm），并开始销售。

 ㅡ 这款机器人的最大特点是“无动作盲区”，即在可达半径范围内不存在手臂

前端无法到达的区域。它设置在天花板上，机体正下方是其作业区域，因此，

无需在意设置所需的占地面积。

 ㅡ 在升降轴处于最高点时，从设置机器人的天花板到手臂前端的距离，控制

在440mm。由于控制了机体的高度，整个系统变得非常紧凑。

 ㅡ 这款机器人适用于小型零件的生产线间的搬运、狭小空间内的组装作业等。

 ㅡ 提供手臂内置气动电磁阀的型号，可轻松构建使用气动设备的系统。

 ㅡ 可指定保护手臂前端升降轴的波纹折叠管和手臂护罩部的垫圈作为选配件，

从而实现IP65的防水、防尘性能。

SR-33A/U将发挥机体紧凑、动作灵敏的特点，为提升客户生产率做出贡献。

机器人 新功能　利用协作机器人CRX轻松实现力觉控制

发那科开发了由协作机器人CRX插入零部件，实现仿形研磨的力觉控制功能，

并开始销售。

 ㅡ 这一功能不使用外接的力觉传感器，只通过协作机器人CRX系列搭载的内

置传感器实现。

 ㅡ 可使用“按压”、“插入”、“相位匹配”、“螺丝紧固”、“仿形（研磨、去毛刺）”、

“面匹配”、“车床卡盘定心”等力觉控制功能。

 ㅡ 简单易懂、基于图标的UIF(用户界面)和直接用手操作机器人的手动引导

示教功能，让用户能够轻松创建力觉控制程序。

 ㅡ 即使在力觉控制过程中，只要碰触到机器人也能安全停止。

 ㅡ 所 有CRX系 列（CRX-53A, CRX-103A, CRX-103A/L, CRX-203A/L, CRX-253A）

机器人都能使用通过内置传感器实现的力觉控制功能。

 ㅡ CRX系列还可外接力觉传感器，实现更复杂的力觉控制。

通过简单易用的CRX系列的力觉控制功能，发那科扩大了协作机器人的使用范

围，为提升生产率做出贡献。如有自动化生产研讨方面的需求，欢迎咨询本

公司。

FANUC Robot SR-33A/U

SR-33A/U 的作业范围

使用力觉制功能插入齿轮

通过力觉控制图标简单完成示教
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智能机械 新商品　ROBOSHOT α-S4503B

发那科在最新的电动注塑机ROBOSHOT α-S3B系列中新增了锁模力450吨的α-S4503B。

 ㅡ 为满足更加广泛的成型品需求，发那科将可搭载的射出单元类型从

过去的2种扩大至大容量/标准容量/小容量/超小容量的4种。用户

可根据成型目的，选择最佳的射出单元。

 ㅡ 大容量射出规格和旧机型一样，是同级别中最大可搭载Φ100螺杆

的射出单元。配合同级别产品中最大的拉杆间距，可满足食品容器、

汽车零部件成型领域的模具大型化需求。

 ㅡ 超小容量射出规格是可搭载最小Φ40螺杆的射出单元。最适合使用

大模具的小型零部件的多模腔成型和需要精密稳定成型的医疗零件

等的成型加工。

 ㅡ 搭载21.5英寸大屏幕显示装置 PANEL 3H Pro，进一步提升了易用

性。支持滑动操作和多点触控，操作直观。

α-S3B系列产品阵容的扩大，将拓宽适用范围，为成型工厂生产率

的提升做出贡献。

最大锁模力 [kN] 4500 (450tonf)
模厚（最小／最大）[mm] 1000 / 350
拉杆间距（横 × 纵）[mm] 920 × 920

射出规格 可搭载的螺杆直径
大容量 Φ 68 – Φ 100

标准容量 Φ 64 - Φ 80
小容量 Φ 44 – Φ 72

超小容量 Φ 40 – Φ 56

智能机械 新功能 ROBOSHOT-LINK32的维护检查支援功能

发那科为成型工厂的品质信息监测系统ROBOSHOT-LINK32新增了ROBOSHOT维护检查作业支援功能。

 ㅡ 用户可将维护作业与检查时期登记到ROBOSHOT-LINK32的日历画面

中。在日历里，初始登记了ROBOSHOT维护说明书中记载的定期检查

项目，可随时开始定期检查的在线管理。

 ㅡ 根据登记的信息，在PC和平板电脑画面上，以警告形式显示检查实

施日期，通知用户。

 ㅡ 检查作业时使用的作业步骤书和检查项目都可以在平板电脑上确

认。用户可以把ROBOSHOT的维护说明书作为作业步骤书进行参阅。

而且，可以登记客户独有的检查项目和作业步骤书，在检查作业时

参阅。

 ㅡ 可以将检查结果输入到平板电脑中，进行记录。还能拍摄检查位置，

以图像形式记录检查内容。

通过维护检查支援功能，对从检查作业的计划到实施的全过程进行在线

管理，为成型工厂的DX提供支持。

登记检查日期

确认作业步骤

• 日历画面中登记维护
作业与检查日期

• 使用平板电脑，显示作
业步骤书

• 输入检查结果（也可保
留照片）
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发那科工厂的介绍

塑料成型工厂

塑料成型工厂（总公司与壬生）是对发那科商品中使用的树脂成

型品进行成型加工的工厂。壬生塑料成型工厂于2016年6月竣工，

2017年4月开始生产。最初主要生产壬生地区制造商品所需的树脂

壬生塑料成型工厂生产的树脂成型品将被自动搬运至与壬生地区相

邻的商品制造工厂。另外，利用相邻位置的优势，可满足交期要求

壬生塑料成型工厂通过ROBOSHOT-LINK3实施生产管理，由机器人自

动取料，实现了ROBOSHOT与自动仓库间的联动，更是建设了6座大

型料仓，并设置管道从料仓为每台ROBOSHOT供应树脂，由此，该工

成型品。现在，该工厂配备了锁模力从50吨到550吨的39台注塑成

型机，为包括总公司工厂、筑波工厂在内的所有工厂制造树脂成型

品。

并在发生问题时做出紧急应对。此外，壬生塑料成型工厂还与研究

开发部门合作，积极吸收成型技术经验、改善品质。

厂成为了可长时间无人连续运转的工厂。并且，工作人员可在工厂

中其他楼层上事务所的座位上，通过PC监测ROBOSHOT-LINK3提供的

信息，在发生故障时即时了解信息，缩短停机时间。

壬生塑料成型工厂 壬生塑料成型工厂的产品

ROBOSHOT 系统 PC 监测画面



6

FANUC Robot M-10003A

FANUC Robot M-10003A荣获“2022年（第65届）日刊工业新闻社 十大新产品奖 主奖”、“2022年 日经优秀产品及服务奖 日本产业新闻奖”

以及“2022年度优秀设计奖 Good Design Best 100”三项大奖。

十大新产品奖是为了表彰有利于促进日

本制造业的发展、有助于提升日本国际

竞争力的产品而设立的奖项。日刊工业

新闻社从参选企业在该年度开发或实现

实用化的新产品中进行评选，并对其进

行表彰。

颁奖仪式于1月26日（星期四）在日本

经济团体联合会会馆举行，日刊工业新

闻社井水社长向山口社长颁发了奖状及

奖牌。

日经优秀产品及服务奖是为了表彰尤为

优秀的新产品或新服务而设立的奖项。

由日本经济新闻社进行评选，每年评选

一次。

表彰仪式于2月1日（星期三）在大谷酒

店东京举办，山口社长被授予奖状及奖

杯。

优秀设计奖是评选和推广日本代表性设

计的活动，也是一个世界性的设计奖，

有来自日本国内外的众多企业、团体参

加。

获奖标志“G Mark”作为优秀设计的象

征而广为人知。2022年10月7日（星期

五），优秀设计奖的网站上公布了发那

科的获奖信息。

关于获奖产品　FANUC Robot M-10003A

FANUC Robot M-10003A是兼具超大动作范围与1000kg可搬运重量的大

型重物搬运机器人。

它既有在大范围内搬运1000kg重物的压倒性力量，又具备以0.1mm的

单位准确定位重物的精细的动作性能。轻量化的手臂既可以搬运重物

又实现了节能。具有力量感与统一美感相结合的精致外观，追求富有

魅力的设计。

除了在建材、铸件等传统的重物搬运领域发挥作用之外，它还能满足

逐渐大规模普及的电动汽车用大型重型电池的搬运需求等，助力于制

造自动化，为早日实现碳中和贡献力量。

荣获 2022 年（第 65 届）日刊工业新闻社 十大新产品奖 主奖
荣获 2022 年 日经优秀产品及服务奖 日经产业新闻奖
荣获 2022 年度优秀设计奖 Good Design Best 100

荣获三项大奖！

2022年（第65届）
日刊工业新闻社
十大新产品奖

荣获主奖

日本经济新闻社主办
2022年 日经优秀产品及服务奖

荣获日经产业新闻奖

公益财团法人
日本设计振兴会主办
2022年度优秀设计奖

荣获Good Design Best 100
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FG 会议（FANUC Global Conference）

FG会议（FANUC Global Conference）

今年3月13日（星期一）到15日（星期三），举办了为期三天的FG会议（FANUC Global Conference）。这是该会议4年来第一次以面对面的

形式举办，全世界的发那科员工代表齐聚一堂，就今后的商品开发和销售战略展开讨论。由于新冠疫情的影响还未消除，因此，发那科采

取了严格控制参加人数，线上线下相结合等全面的措施，使会议取得了丰硕的成果。

在动荡的国际形势下，为支持全世界为应对新时代要求而努力的客户，发那科要提供哪些价值，FA、机器人、智能机械各事业展开了热议。

主要话题如下。

FA）

机器人）

智能机械）

所有商品，　

通过客户制造现场的可视化，提升生产率，丰富数字孪生功能，助力加工品质的提升

进一步强化以协作机器人CRX系列为代表的本公司机器人的性能和易用性

追求更强的加工性能与成型性能，以满足IT、EV等剧烈变化领域的需求

强化节能性能与机器人化功能，为客户的碳中和工作提供助力

会议中还表彰了TSSP（Top Sales Support Person）。

虽然他们的贡献在去年全球销售活动中的订单销售数

字上无法直接体现，但是作为幕后英雄，为销售第一

线提供了强有力的支持，与会成员也称赞了他们对业

务的高度贡献。

最后一天，带领时隔4年再次到访总公司的海外成员参

观了展示最新商品与功能的展示厅和作为发那科商品

高可靠性设计之源的可靠性评价楼，与他们共享了最

新的技术知识和坚持不变的愿景。
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2月17日（星期五），本公司的独立董事、宇航员山崎直子女士在FANUC Forum举办了公司内部演讲会。

主题是“从太空出发思考团队建设”，山崎女士结合自身作为航天员的经验，就充分发挥团队合作的力量所需的技巧和心态进行了演讲。

这是现场聆听航天员经验的宝贵机会，线下线上共有约300名员工积极参加演讲会。

演讲的最后，还展示了从太空中拍摄的日本列岛与富士山的照片，演讲会给大家带来了无法言喻的感动。

独立董事山崎直子举办公司内部演讲会

三河技术中心

从原技术中心（安城市）所在地搬迁至刈谷市，通过丰田南IC，除了三河地区，

还能对三重县、静冈县方面的需求做出迅速应对。

小仓技术中心

位于原技术中心北面，通过小仓东IC，可迅速应对九州北部、山口县西部方面的

服务需求。

为提供更好的服务，以满足客户需求，小仓服务中心和三河服务中心分别于2023年1月和2023年3月进行了搬迁、扩建。新的服务中

心将作为技术支持的新据点，努力提供更加快捷、令人满意的服务。

关于服务中心搬迁的介绍
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4月3日（星期一），发那科在FANUC Forum举办了入职仪式，232名新员工正式加入发那科。

今年，被分配到总公司地区以外的新员工也来到会场，这也是4年来第一次所有新员工都出席的入职仪式。

山口社长发表了欢迎和鼓励的讲话，全体新员工重新坚定信念，迈出了作为社会人的第一步。

【社长致辞摘要】
祝贺各位新员工入职。我由衷地欢迎大家加入发那科。

本公司的发展壮大离不开全世界工厂的支持。本公司将员工的安全、健康摆在第一位，同

时，切实向全世界客户履行商品供应责任、服务提供责任。作为社会的一员、发那科的一员，

我们每一个人必须做出负责任的行动。

发那科聚焦工厂自动化，推进企业活动，并且已成为这个领域的世界顶尖企业。另一方面，

我们并没有一味地只追求规模的扩大，而是重视维持强韧的企业体质，追求企业的长远发展。

发那科的基本理念是“严谨”和“透明”。我们认为，严谨让企业更具有持续性和健全性，

而机构的腐败与企业的衰退始于不透明。

希望各位在今后的工作中，始终牢记这两个词。

我想很多新员工和我们大多数人一样，是带着期望入职发那科的。我也希望发那科成为一

家更加强大、优秀的企业，不辜负大家的期望。

为了在大家退休前的四十多年里以及更遥远的未来，持续维持发那科强韧的企业体质，我

们不仅要制定企业战略，而且还必须集聚包括你们在内的每一位员工的力量。

我希望在工厂自动化领域，通过不断的技术革新，持续为世界提供不可缺少的价值，从而

让所有利益相关方始终信赖发那科。 

去年是发那科创立50周年，而今年2023年是下一个50年的开局之年。从中长期来看，工厂

自动化的趋势将进一步增强，需要本公司发挥作用的场景也会越来越多。通过事业活动，

本公司为社会发展做出了重要贡献，今后也将持续不断地做出贡献。

入职仪式

即使是草木凋零、万物沉寂的季节，在发那科森林里还是

能听到各种鸟鸣声。

那是冬天来森林做客的候鸟。它们来到发那科森林积蓄力

量，为之后的漫长旅途做好准备，到了春天，就会飞向北方。

长尾朱雀（雌）

田鹀画眉

发那科的四季
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发那科的历史系列⑧

“FANUC 2000C”

1975 年发售的双轴控制用 CNC。搭载多项 CNC 独有的功能，例如

顺畅进行电机加减速的软件演算、多种固定循环、磁带存储（NC 程

序存储器）、记忆形态间距误差校正等。

它与传统的 NC 装置截然不同，虽然发生了可靠性等诸多问题，但是

FANUC C 系列所积累的经验为日后的 CNC 开发奠定了基础。

发那科株式会社


