
プリンタで印刷した場合に外周10mｍ程度が印刷されないことを考慮する

高信頼性、高性能 小型切削加工機

 ROBODRILL DC series

待望の新ラインアップ

大ストロークモデル登場

D116CS
X軸ストローク:1100mm
Y軸ストローク: 600mm
Z軸ストローク:  400mm

特長

高イナーシャ対応DDR-T
 大型化するワーク・治具に対応するため、
新規開発の高トルク仕様DDRを採用

 最大トルク 585N・m
 最大積載質量 300kg
 最大旋回径 Φ640mm

ロボドリル史上最大のストローク、加速度
 XY軸ストロークの拡張により、大型ワーク加工に対応
 テーブル作業面も1250ｍｍ×600mmに大型化
 高剛性機構部と最新FA技術により、ロボドリルならでは
の高生産性を確保

 最大2.4GのZ軸加速度により、高能率な加工を実現

Z Max.2.4G

テーブル作業面
1250mm x 600mm
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加工事例を動画でご覧いただけます

展示内容

項目 D116CS

容量 各軸移動量
(X × Y × Z) 1100 mm × 600 ｍｍ × 400 mm

テーブル
作業面の大きさ 1250 mm × 600 mm
工作物許容質量 600 kg

主軸
汎用主軸︓ 最大 10,000 min-1／連続定格 3.7 kW  ／１分定格 13 kW
高トルク主軸︓ 最大 10,000 min-1／連続定格 4.0 kW  ／１分定格 15.5 kW
高加速主軸︓ 最大 12,000 min-1／連続定格 10.0 kW／１分定格 34 kW
高速主軸︓ 最大 24,000 min-1／連続定格 4.5 kW  ／１分定格 26 kW

早送り速度 X,Y軸︓54 m/min
Z軸︓60 m/min ※工具質量設定により変化します

工具交換
装置

工具最大質量
 [工具総質量]

28本仕様: 1.5 kg[24 kg], 2 kg[30 kg], 3 kg[38 kg], 4 kg[46 kg] ※サーボ駆動仕様のみ
21本仕様: 2 kg[23 kg], 3 kg[33 kg], 4 kg[46 kg]
14本仕様: 2 kg[15 kg], 3 kg[22 kg], 4 kg[30 kg] ※主軸駆動仕様のみ

工具交換時間
(ツール ツー ツール) 28本仕様: 0.7 秒 ／ 21本仕様: 0.6 秒 ／ 14本仕様: 0.6 秒  ※最速設定時 

精度
軸の両方向位置決めの正確さ 0.006  mm  未満   ※ISO230-2:1988

軸の両方向位置決めの繰り返し性 0.004 mm 未満  ※ISO230-2:1997,2006

制御装置 FANUC Series 31i-B5 Plus

機械の
大きさ

機械の高さ 2618 mm ±10ｍｍ ※ハイコラム指定のない場合

所要床面の大きさ 2710 mm × 2460 mm
機械質量 約3550 kg

主な仕様

大型ワークの工程集約加工
 高イナーシャ対応DDR-Tによる高速割出し
 ロボドリルならではの高速動作でサイクルタイム短縮

アルミ部品の高効率加工
 DCシリーズの高剛性機構部による高速切削
 ロボドリルGコードによる加工効率向上

https://www.fanuc.co.jp/

本機の外観および仕様は改良のため予告なく変更することがあります。 

●ロボドリルのお問合せ、ご相談は


