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ロボドリルの最新情報はホームページで
https://www.fanuc.co.jp/ja/product/robodrill/index.html
加工事例を動画でご覧いただけます

https://www.fanuc.co.jp/ja/product/
leaflet/pdf/robodrill -gcode.pdf

多彩な穴あけ ～サイクルタイムを大幅に短縮～

万能ねじ切り ～各種ねじ規格・工具に対応～

簡単指令 ～複雑な動作を１ブロックで～

偏芯交差穴にも対応

G104/G105 バリ取りサイクル
円筒面にあけた穴の表裏のバリ取りを簡単に実現
三次元輪郭を自動計算し高速高精度加工

球形ボールエンドミルを使った均一なバリ取り

G100/G101 工具交換/退避サイクル
同時動作が可能な工具交換&位置決め、
主軸回転&工具オフセット&アプローチを1ブロックで指令
ロボドリルの最速工具交換動作でサイクルタイム短縮
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G184 ねじ切りサイクル
スレッドミルなどの各種ねじ切り工具の動作を固定サイクル化
ユニファイ、管用テーパなどの各種ねじ規格にも対応
シングルパス、マルチパス両対応

スレッドミルによる穴あけとねじ切りの同時加工

G181 T1 S_ F_ ,S_ ,F_
可変条件指令により
高速かつ安定した穴あけ

S・Fが連続的に変化

G181 T2 S_ F_ ,S_ ,F_
条件切り替え指令により
ロングドリルの振れ抑制

S・Fを指定深さで切り替え

G181 ドリルサイクル
高速かつ低振動な穴あけ動作でサイクルタイム短縮
サイクル中に切削条件を変更可能（T1/T2）
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G183 T1 Q_ ,Q_
可変ステップ指令により
深穴加工時の切粉コントロール

ステップ量が連続的に変化

G173 高速深穴あけサイクル
G183 深穴あけサイクル

ペッキング動作の最適化でサイクルタイム短縮
低振動制御で工具が長寿命化
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G173 ,D999
最適制御指令により
無駄のない切粉分断動作

G173                G173 ,D999

Ø0.4×9D 720穴連続加工 
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G171 輪郭加工サイクル
エンドミルを使った穴加工を固定サイクル化
プランジ/ヘリカル加工+内径拡大を簡単指令
テーパ角度指定によりテーパ穴も簡単加工

G171 T3 プランジ加工+内径拡大
G171 T4 ヘリカル加工+内径拡大

T3             T4

G102/G103 円加工サイクル
真円コンタリング加工を簡単指令
最適アプローチ経路を自動計算

G182 面取りサイクル
面取りカッターを使った面取り動作を
固定サイクル化
表裏のC面取り/R面取りに対応

ロボドリルGコードの詳細はこちら


