
ROBODRILL                 機能紹介

ロボドリルの最新情報はホームページで
https://www.fanuc.co.jp/ja/product/robodrill/index.html

加工事例を動画でご覧いただけます

負荷/温度が低い
送り速度上昇

加工例

負荷/温度に応じて送り速度をリアルタイム制御！

負荷/温度が高い
送り速度低下

スマートスピンドルロードコントロール

大径工具による重切削加工
 Φ63mm深さ4mmのフライス加工
 Φ25mm深さ4mmの溝加工

本機能によるサイクルタイム短縮
 ダイナミックな送り速度制御によるサイクルタイム

短縮を実演

一度の加工で自動設定

主軸負荷波形を参照
しながら調整も可能
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●ロボドリルのお問合せ、ご相談は

加工例

切削負荷監視機能

NGOKOK

切削負荷を監視して
工具折損や2度加工を自動で検知

メリット
〇 外部センサ取り付け不要
〇 異常判定に必要な条件を自動生成
〇 アラーム表示＆機械停止

ドリル＆タップの2度加工検知
 Φ3.3mmドリル加工（下穴）
 M4タップ加工

判定条件の自動生成
 １回の正常加工測定により、
    判定条件を自動生成
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